MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO - MTE
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO - SIT
DEPARTAMENTO DE SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO - DSST

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

CERTIFICADO DE APROVACAO - CA N° 50.860
VALIDO

Validade: 05/04/2029 N°. do Processo: 19980.225030/2024-44
Produto: Importado

Equipamento: LUVA PARA PROTECAO CONTRA AGENTES TERMICOS E MECANICOS

Descrigdo: Luva de seguranga, modelo cinco dedos, confeccionada com raspa na palma, dorso de material sintético tipo
Spandex, recoberto com polimero TPR no dorso da méo e dos dedos, com forro de espuma D30®, para protegio a impactos.
Inclui ainda, forro de tecido Hypermax® (resistente a corte) na palma da méo, no polegar, e na forquilha do polegar, bem como
no dedo indicador. Com reforgo na ponta dos dedos. Uma tira no punho facilita vestir e sacar a luva rapidamente. Material
refletivo para a facil visualizagao, tanto no dorso como no punho da luva.

Aprovado para: PROTEGAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES, CORTANTES
E PERFURANTES E CONTRA AGENTES TERMICOS (CALOR DE CONTATO, CONVECTIVO E RADIANTE).

Restrigdes/Limitagdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A INCENDIO.

Observacao: |I) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho 4344FP para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a 4
(quatro) para abrasédo, rasgamento e perfuragdo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que: 4 -
resisténcia a abrasdo; 3 - resisténcia ao corte por lamina; 4 - resisténcia ao rasgamento; 4 - resisténcia a perfuragao por
pungéo; F - resisténcia ao corte TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores de A a F, sendo F o
melhor resultado); P - protegado adicional contra Impacto. 1) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho X122XX para a
EN 407:2004, em que: X - propagagao de pequenas chamas; 1 - calor de contato; 2 - calor convectivo; 2 - calor radiante; X -
respingos de metais fundidos; X - grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C). Ill) Os valores variam de 1 (um) a 4
(quatro), sendo 1 (um) o pior resultado. 1V) O cédigo X indica que o EPI nao foi ensaiado para a aplicagdo correspondente. 1V)
EPI ndo aprovado para uso em operagdes de soldagem e processos similares. V) Para a selegdo e correta utilizagdo do
equipamento, verificar o disposto no Comunicado XL, disponivel no link "https://www.gov.br/trabalho-e-emprego/pt-
br/assuntos/inspecao-do-trabalho/seguranca-e-saude-no-trabalho/equipamentos-de-protecao-individual-epi/comunicados-epi".
VI) Demais especificagdes técnicas do EPI deverao ser obtidas junto ao fabricante ou importador.

Marcacgao do CA: Etiqueta
Referéncias: PD5931

Tamanhos: 8 (M), 9 (G), 10 (GG), 11 (XG) Cores: Amarela com partes preta, cinza e marrom.
Normas técnicas: EN 388:2016+A1:2018, EN 407:2020, ISO 21420:2020 + A1:2022
Laudos:

N°. Laudo: 16016/24
Laboratoério: IBTEC - INSTITUTO BRASILEIRO DE TECNOLOGIA DO COURO, CALCADO E ARTEFATOS

Empresa: MCR SAFETY DO BRASIL DISTRIBUICAO DE EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL LTDA

CNPJ: 12.065.099/0001-99 CNAE: 6463 - Outras sociedades de participagao, exceto holdings

Endereco: DOUTOR GUILHERME BANNITZ 126 ANDAR 2 CONJ 21 SALA 22

Bairro: ITAIM BIBI CEP: 04532060
Cidade: SAO PAULO UF: SP



